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Opis:

Kompletna gama, wysokiej jakosci akrylowo-poliuretanowych, lakierow bazowych. System mieszal-
nikowy sktadajacy si¢ z 74 toneréw w tym 16 peret 1 6 xirallic. Dzigki wysokiej pigmentacji, jest
ekonomiczny w uzyciu, zarowno pod wzgledem zuzytego materialu jak rowniez czasu naprawy
— gdyz 2 warstwy sg wystarczajace dla uzyskania odpowiedniej powtoki.  Szybkie odparowanie
umozliwia szybkie natozenie lakieru bezbarwnego. Lakier bazowy moze by¢ mieszany z lakierem
akrylowym w ilo$ci do 25%.

Przygotowanie : _ : . : : o
. Stare powloki nalezy przeszlifowac, nowe podtoza nalezy odpowiednio
podloza: - .
zagruntowac 1 przygotowac.
Mozliwe

. - Istniejace powloki z wyjatkiem TPA
podioza: - Podktady “Turbo™ 1 K lub 2 K
- Podktady fabryczne lub EDP, przeszlifowane
- Szpachléwki “Turbo”
- Surowy metal I jego stopy musza by¢ zagruntowane przy uzyciu P97

75% “Hymax” rozpuszczalniki

18-19 sec / DIN 4 mm / 20°C (68°F)

HP 1.3 -1.4 mm

2.0 — 2.5 ci$nienie na wejsciu

HVLP 1.3 — 1.4 mim; 0.7 bar na rozpylaczu
8 — 12 mikrondw jednej warstwy

5 min. pomi¢dzy warstwami. Przy kolorach metalicznych warstwa
napylona jest rekomendoana. Cisnienie zredukowac do 1.5-1.6 bar i zwigkszy¢
odlegto$¢ pistoletu od panelu
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2 I ? I 2 Nalezy odczeka¢ do zmatowienia przed natozeniem lakieru bezbarwnego
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Temperatura 23°C (73.4°F)
zaplonu:

Ciezar 0.94 — 1.16 kg/em’® (7.82 — 9.66 Ibs/gal)
wlasciwy:

Zawartos¢ czeSci 21.2 —39.0 % wagowo
stalych:

Wydajnos$¢: 8 — 10 m*1 dla 25 mikronéw suchej warstwy

Bezpieczenstwo: Przeczytaj karte bezpieczenstwa
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